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Résumé : Le résumé doit contenir au maximum 250 mots. L’auteur prendra soin de présenter le contexte ainsi que la problématique de l’étude et expliquer l’ensemble des outils utilisés pour répondre au problème. Enfin, il présentera ses résultats les plus probants de manière claire et concise. Le style utilisé sera « Calibri » en 12 points, justifié avec un interligne de 1 pt. 
Mots clés : Premier, Deuxième, Troisième, Quatrième, Cinquième, Sixième.

Introduction
Sur un maximum de 10 pages, tout le texte a un interligne de 1 pt. Le style utilisé est Calibri avec une taille de police de 12, en justifié. Les figures et leurs légendes seront centrées dans le texte. Pour les légendes, la police employée sera Calibri 12 pts, en italique, et elles seront positionnées en dessous de la figure suivie avec un espacement de 12pt. Chaque figure sera explicitée dans le texte (Figure 1). 
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[bookmark: _Ref26034684]Figure 1: Légende de la figure
Les tableaux seront placés dans le texte en justifié et référencé dans le texte (Tableau 1). Leurs légendes seront positionnées au-dessus alignés à gauche après un espace de 12pt. Le tableau sera suivi d’une ligne vide.
Tableau 1 : Légende du tableau
	Ti
	Al
	Mo
	V
	Cr

	82
	5
	5
	5
	3



Les équations seront numérotées à droite et référencées dans le texte (Equ.1). Elles seront comprises entre deux lignes vides. Tous les termes des équations devront être explicitement définis.

	[image: ]
	(1)



Les titres et sous-titres seront définis comme suit :

Titre 1

Titre 2

Titre 3

Toutes les références devront être citées dans le texte de la manière suivante (Lee, 1951).
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(WZ1) and the secondary shear zone (WZ2). For this study the power generated between the flank face and



the workpiece surface (third zone) is not considered. The power consumption for the two zones is governed



by the predominant phenomena observed in each zone, namely, plasticity for the primary zone and friction



for the second zone.



Wext = WZ1 +WZ2 (1)



The energy brought inside the workpiece material is always :



W
0
ext = FcVc (2)



where W
0
ext is the external power in (W), Vc the cutting speed and Fc the cutting forces.



To define the power consumed, one of the possibilities is to use the heat equation where



⇢Cp
@T



@t
�r (KrT ) = !



0
heat, (3)



in applying the hypothesis of adiabaticity mostly used to explain chip formation [10], it is also possible



to define locally the follow equation :



⇢Cp
@T (x, t)



@t
= !



0
heat, (4)



where ⇢ is the density (kg/m3), Cp the specific heat (J/kgK) and !
0
heat the power dissipated in heat per



volume (W/m
3).



Based on the main phenomena of each zone, it is possible to define the power consumed (in primary zone



Z1 and the secondary zone Z2).



Because, the plasticity is mainly transformed in heat, the energy balance in Z1 is :



⇢Cp
@T (x, t)



@t
= �!



0
plast, (5)



where � is the Taylor-Quinney coefficient defined in 0,9 [21] and W
0
plast is the power generated by the



plasticity work, and so :



⇢Cp
@T (x, t)



@t
= �(� : ✏̇p), (6)



where � is the stress in the primary shear plan and ✏̇p is the strain rate in the same zone.



Concerning the secondary shear zone where the phenomena are mainly friction, the heat equation becomes



:



⇢Cp
@T (x, t)



@t
= !



0
friction = ⌘⌧fVfriction (7)
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